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	a） 几何形态检测应包括桩柱截面尺寸检测、表面平整度检测、桩基外露长度检测等，等截面构件截面尺寸检测
	b） 表观缺陷检测应包括构件的蜂窝、麻面、剥落、露筋、钢筋锈蚀、空洞、孔洞、冲蚀、腐蚀、裂缝等病害范
	c） 桩基础冲刷检测应探明河床软底或硬底状态，并排除软底对测量结果的影响。
	5.4  当构件剥落露筋、混凝土碳化、钢筋锈蚀病害严重时，宜增加材质强度、钢筋保护层厚度、钢筋锈蚀电
	5.5  检测方法、检测精度、影像采集、成果记录和统计分析应符合JTG/T 5214和T/CECS 

	6  材料
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	8 施工及质量检验
	8.1.1  玻纤套筒加固施工应按照图2所示的流程进行。
	8.1.2  加固用的主要材料应具有检测单位提供的产品性能检测报告和产品合格证书。
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	8.3.2　应凿除加固范围内的表面混凝土至新鲜骨料面，对外露钢筋进行除锈。 
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