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移动台座法桥梁梁板预制施工指南

编制说明

一、工作概况

（一）任务来源

根据山东公路学会《关于发布第一批山东公路学会标准立项计划的通知》（鲁公学会〔2023〕6 号），

《移动台座法桥梁梁板预制施工指南》为团体标准制定项目。

（二）任务分工

山东省路桥集团有限公司：5 场地布置；6移动台座设计与制作；9 施工与检验：9.4 移出保温设施

时，梁板表面与外界环境温差不宜大于 15 ℃、 9.5 蒸养结束后，应立即进行自然养护，总养护时间

不宜少于 7 d、 9.6 梁板施工质量应符合 JTG F80/1 的要求

山东交通学院：7行走轨道； 8模板设计、制作与安装：8.1 一般规定、8.2 模板设计

山东省公路桥梁建设集团有限公司：1 范围；2 规范性引用文件

山东省交通规划设计院集团有限公司：3术语和定义

山东高速轨道交通集团有限公司：4基本规定

山东省路桥集团菏泽建设有限公司、烟台市莱山公路建设养护中心：8模板设计、制作与安装：8.3

模板制作与安装

烟台市莱山公路建设养护中心： 9 施工与检验：9.1 移动台座法桥梁梁板预制施工

北京市市政工程研究院： 9 施工与检验：9.2 移动台座移动速度宜控制在 3~5m/分钟，避免移动速

度过快造成梁体开裂

北京市政路桥科技发展有限公司、山东交大交通科技有限公司：9 施工与检验：9.3 蒸养包括静停、

升温、恒温、降温，应符合下列规定。

（三）标准编制工作过程

1. 成立编制组，形成初稿

山东省路桥集团有限公司在接到标准编制计划通知后，即牵头成立《移动台座法桥梁梁板预制施工
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指南》标准编制组，启动标准编制的准备工作。

编制组开展了前期调研工作，分析了国内外移动台座法桥梁梁板预制施工现状，收集整理了有关移

动台座法桥梁梁板预制施工的资料，对施工过程中的关键问题进行了深入沟通，结合有关建设、施工单

位技术人员、专家对标准编写的思路与意见，形成了《移动台座法桥梁梁板预制施工指南》（初稿）

2. 初稿审查

2023 年 11 月 6 日，在济南组织了初稿审查会议。审查委员会提出了调整第五、第七章顺序并简化

相关内容，细化移动台座设计与制作的技术要求，在编制说明中补充完善不同梁板结构的移动台座支架

受力分析等意见，认为标准实施后对规范移动台座法预制梁板施工，加快工程进度，提高工程质量具有

重要意义，并同意通过初稿审查。

3. 征求意见

初稿审查后，编制组召开编辑工作讨论会 4 次，形成标准征求意见稿。

编制组共征求 16 家单位意见，包括轨道高差控制、蒸养温度、浇铸工艺、模板检查修整频次等方

面问题共 77 条，全部采纳。

4. 送审稿审查

2024 年 5 月 24 日，在济南组织了送审稿审查会议。审查委员会提出了适用范围、优化移动台座长

度允许误差等指标、进一步完善编制说明等方面的意见，认为实施后对规范后张法移动台座预制梁板施

工，提高梁板生产效率和质量具有重要意义，并同意通过送审稿审查。

二、标准编制主要内容

（一）主要技术内容

本标准主要包移动台座法桥梁梁板预制场地布置、移动台座设计与制作、模板制作与安装、施工与

检验。

（二）相关的标准、调研

通过调研移动台座法桥梁梁板预制施工设备、工艺流程的设计和应用状况，综合多个项目的成功经

验，梳理移动台座、液压模板的设计过程、控制指标和质量要求；明确场地规划过程、遵循原则和布设

方法；统一工艺实施流程、质量和安全控制要点，形成标准规范，提升施工质量、保证施工安全、提高

施工效率，降低施工成本，有利于先进工艺的推广应用。

编制组针对移动台座法的设计、施工在董梁高速二标段等项目进行了调研，参考了 GB/T 700-2006
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《碳素结构钢》、GB/T 1591-2018《低合金高强度结构钢》、GB 50017-2017《钢结构设计标准》、GB/T

50214-2013《组合钢模板技术规范》、GB 55006-2021《钢结构通用规范》、JTG 3363-2019《公路桥涵地

基与基础设计规范》、JTG/T 3650-2020《公路桥涵施工技术规范》、JTG/T 3654-2022《公路装配式混凝

土桥梁施工技术规范》、JTG F80/1-2017《公路工程质量检验评定标准 第一册 土建工程》、JGJ 162-2008

《建筑施工模板安全技术规范》、TB/T 2344.1-2020《钢轨 第 1 部分：43 kg/m~75 kg/m 钢轨》，并在

实际项目中进行了应用和改进。

标准有关条文说明如下：

1 范围

本章明确了移动台座法桥梁梁板预制施工的使用范围，主要为后张法施工。

5 场地布置

5.2 功能区划分

5.2.5 存梁台座数量应根据制梁设备配置状况、制梁工序、制梁周期及架设速度等确定，宜按照与预

制台座数量的 5 倍以上设置。梁体支撑系统包括横隔板底部支撑及边梁外缘板支撑。存放台座应坚固稳

定，且宜高出地面 200 mm 以上，此项要求主要参考了《公路桥涵施工技术规范》。

6 移动台座设计与制作

6.3 移动台座制作

6.3.3 表 1 中的指标要求参考了《公路工程质量检验评定标准 第一册 土建工程》、《公路预应力混凝

土梁预制技术规范》和董梁高速二标段等项目调研。

7 行走轨道

7.1 行走轨道轨型宜采用 43 kg/m 钢轨，出自《钢轨 第 1 部分：43 kg/m~75 kg/m 钢轨》。

7.2 通过董梁高速二标段等项目调研行走轨道纵坡不宜大于 2 %，《公路桥梁混凝土构件工厂预制技术

指南》中规定行走轨道纵坡不宜大于 1 %，综合考虑行走轨道纵坡不宜大于 1 %。

7.4 移动轨道的高差主要通过董梁高速二标段等项目调研，高差应控制范围在 4 mm 之内。

8 模板制作与安装

8.2 模板制作与安装

8.2.2 “常备式定型钢构件”系指尺寸符合模数、采用销轴或螺栓连接的贝雷梁、万能杆件等工具式、

厂制标准组合钢构件。

8.2.5 附着式振捣器的功率、频率和布设位置均通过董梁高速二标段等项目调研所得。
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9 施工与检验

9.2 主要通过董梁高速二标段等项目调研确定移动台座移动速度宜控制在 3 m/min～5 m/min。

9.3 《公路桥涵施工技术规范》规定蒸养恒温时温度宜控制在 65 ℃以内；经调研董梁高速二标段等

项目恒温时最低温控制在 50 ℃，综合考虑应将恒温时温度宜

控制在 50 ℃-65 ℃。

9.5 通过设置沉降观测点，监测桥梁梁板浇筑施工及滑移过程中各观测点的位移变化，避免移动台座

基础因不均匀沉降影响施工质量。此项的沉降量要求主要通过董梁高速二标段等项目调研所得。

三、编制原则

随着市场对生产效率的要求提高、绿色发展理念的加强，工厂化流水作业、构件化装配和机械化替

人已成为桥梁施工的必然发展趋势。移动台座法进行梁板预制，突破固定台座不能重复使用以及场位受

限的瓶颈，避免了预应力张拉之前不能移梁的弊端，使生产的各个环节均在移动式台座上进行，实现了

预制构件工厂化生产流水线，操作灵活，既缩短工期又降低工程成本；同时浇筑、养生、预应力施工位

置固定，有益于专业化队伍的流水效率，施工质量更易控制，安全性也得到有效提高。本指南的制定是

推动行业快速发展的内在要求，力求达到：

（一）为相关地方、行业标准制定提供技术支持；

（二）为施工、管理、监管提供可靠的技术支持；

（三）满足高效、集约、安全、优质的生产要求。

四、主要试验（验证）情况分析

（一）验证情况

本标准的验证工作已进行，主要包括：

1. 对移动台座法的设计、施工进行了充分调研，并在实际项目中进行了应用和改进；

2. 模板图纸设计已完成；

3. 场地规划设计已完成。

（二）与国内相关标准部分技术指标对比情况

本指南的标准化对象为移动台座法梁板预制施工工艺，主要涉及到的场地布置、移动台座设计与制

作、行走轨道、模板设计制作与安装、施工与检验，综合了质量提升、安全安装、降本增效等因素，标
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准的使用者为桥梁施工、监理、设计及钢结构加工等企业的技术人员。

其中，场地布置在保证安全、质量的前提下，明确规划方法和过程，对一些征地有困难的项目，能

够因地制宜的高效利用场地，而且不会降低施工效率，不会大幅增加成本。场地平整、基础设计方面要

求参照 JTG 3363-2019《公路桥涵地基与基础设计规范》。

移动台座的设计与制作应该遵循的原则和方法：实现灵活组装，适应梁板多样性，满足流水作业和

多次流转需要。部件的受力设计参照 GB 55006-2021《钢结构通用规范》。

行走轨道所采用的材料应符合 TB/T 2344.1-2020《钢轨 第 1 部分：43kg/m～75kg/m 钢轨》要求。

模板制作与安装采用的原则：能实现多次流转，适应梁板形状和尺寸的多样性，满足混凝土耐久性

需要。具体力学计算内容主要参照 GB 50017-2017《钢结构设计标准》和 GB/T 50214-2013《组合钢模

板技术规范》。模板材料内容主要参照 GB/T 700-2006《碳素结构钢》和 GB/T 1591-2018《低合金高强

度结构钢》。

施工过程控制重点在施工与检验的质量要求，通用的施工过程技术要求参照 JTG/T 3650-2020《公

路桥涵施工技术规范》、JTG/T 3654-2022《公路装配式混凝土桥梁施工技术规范》和 JGJ 162-2008《建

筑施工模板安全技术规范》；梁板的质量验收标准参照 JTG F80/1-2017《公路工程质量检验评定标准 第

一册 土建工程》。

综上，本标准的制定是对现有规范体系的进一步完善，并且把施工效率和成本因素考虑在内，满足

高效、集约、安全、优质的生产要求，能够为施工、管理、监管提供可靠的技术支持。

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况

交通基础设施建设在十四五期间仍然是重要的经济增长点之一。而桥梁在基础设施中的比例越来越

大，《交通强国建设纲要》和《公路十四五规划》中对于装配式构件的推广要求也非常明确。移动台座

法桥梁梁板预制工艺具备提高效率、提升质量和降低成本的优势，应用情景非常广阔，市场和社会需求

也会越来越多。

移动台座法桥梁梁板预制济南大西环高速公路、济南至微山高速公路进行应用，其中济南大西环高

速公路项目已利用移动台座设备生产梁板 585 片，济南至微山高速公路项目已利用移动台座设备生产梁

板 3398 片，施工效率提升明显，质量控制良好，取得了一定的效益。

根据工程应用情况，移动台座法预制的桥梁梁板能够满足国家规范对质量等的要求。本标准的制定，

有助于规范新工艺、新设备的设计、加工和要点控制，有助于促进推广应用，推动桥梁专业发展。
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六、标准涉及专利情况

本标准不涉及专利。

七、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况

未采用国际标准和国外先进标准。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

本规程在编制过中无重大分歧意见。

九、其他应予说明的事项

无。
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